Conex | Banninger

>B< MaxiPro

Join the Press Revolution

Klimatyzacja i chtodnictwo
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> B< VlaxiPro Broszura techniczna

Serdnice calowe (1/4-1 3/8") i metryczne (6-28 mm)



Dotacz do zaciskowe] rewoluc]

Ponad 110 lat innowacji

Firma Conex Banninger specjalizuje sie w wytwarzaniu tacznikow,
zaworow i akcesoriow znanych na catym Swiecie. Oferuje innowacyjne
oraz wszechstronne rozwigzania. Od 1909 roku firma Conex Banninger
wyprodukowata ponad 10 miliardéw tacznikéw oraz zawordw i zbudowata
swoja marke gwarantujaca wysoka jakos¢ produkcji europejskiej, przy
wsparciu wysokiej klasy specjalistow obstugi klienta i ogromnej wiedzy
fachowej. Firma Conex Banninger nieustannie dazy do doskonatosci,
jest synonimem najwyzszej jakosci w instalacjach sanitarnych,
grzewczych, gazowych, przemystowych, okretowych oraz w instalacjach
klimatyzacyjnych i chtodniczych na catym $wiecie. Firma Conex
Bénninger posiada certyfikat jakosciowy I1SO 9001, ktéry gwarantuje

najwyzsza jakosc.




Seria >B< MaxiPro to system tacznikéw zaprasowywanych do stosowania
z twardymi, pottwardymi i miekkimi (Srednice do 7/8") rurami miedzianymi
zgodnymi z normami PN-EN 12735-1,PN-EN 12735-2 lub ASTM-B280.
taczniki z serii >B< MaxiPro zapewniaja bezpieczne, trwate i szczelne
pofaczenia odpowiednie do zastosowan w instalacjach klimatyzacyjnych

i chtodniczych.
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1. Zastosowania

taczniki serii >B< MaxiPro sa przeznaczone do nastepujacych zastosowan:

e chtodnicze

j
j

e Pompy ciepta (strona chtodnicza

e [nstalac

e klimatyzacyjne

e [nstalac

)
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2. Cechy i zalety

Bez ptomienia:

Brak przedmuchu
azotem:

Nizsze koszty
instalacyjne:

Wieksza wydajnos¢
i elastycznos$é pracy:

Dostep do miejsca pracy:

Jako$¢ projektu:

Zaprasowanie
3-punktowe:

Wysokiej jakosci 0-ring:

Zabhezpieczony 0-ring:

Oznakowanie tacznikéw:

Asortyment:

Ciagtos¢ elektryczna:

Certyfikacja:

Sprawdzone w praktyce:

Gwarancja:

Pomoc techniczna:

Kompaktowe narzedzia:

Instalacja wykonana bez uzycia otwartego ognia eliminuje konieczno$¢ uzyskania pozwolenia na prace
stwarzajace zagrozenie pozarowe, a takze ryzyko pozaru na placu budowy.

>B< MaxiPro to ztacze mechaniczne, dzieki czemu eliminuje potrzebe przedmuchu azotem
podczas procesu faczenia.

Profesjonalny tacznik, szybka i prosta instalacja, oszczedzajaca czas
i pienigdze.

Prace moze wykonac jeden pracownik nie zaktdcajac przestrzeni i dziatalno$ci innym
w godzinach ich pracy.

tatwy dostep do miejsc pracy, bez koniecznosci stosowania butli gazowych.

Kazdorazowo niezawodnie, powtarzalnie, trwale i bezpiecznie.

Trzy punkty zaprasowywania, po jednym z kazdej strony karbu i jedno zaprasowanie $ciskajace
karb z O-ringiem. Zapewnia to trwate i bezpieczne potaczenie.

Wysokiej jakosci O-ring z HNBR tworzy bezpieczne, szczelne potaczenie po zaprasowaniu.

Konstrukcja kielicha facznika utatwia wprowadzanie rury i pomaga chroni¢ O-ring przed
uszkodzeniem lub przemieszczeniem.

taczniki oznakowane sg rézowym oznaczeniem wskazujacym ich przydatnos¢ do zastosowan
w instalacjach klimatyzacyjnych i chtodniczych o wysokim cisnieniu.

taczniki dostepne w rozmiarach calowych 1/4" do 1 3/8" i metrycznych 6 mm do 28 mm.

Utrzymuije ciagto$¢ uziemienia bez koniecznosci stosowania dodatkowych elementéw
zabezpieczajacych ciagtos¢ uziemienia.

taczniki >B< MaxiPro certyfikowane przez UL zgodnie z SA44668.
taczniki >B< MaxiPro certyfikowane przez UL dla obiektéw publicznych i przemystowych.

Technologia zaprasowywania sprawdzona w praktyce od ponad 20 lat, miliony zainstalowanych
tacznikéw na catym Swiecie.

Jezeli instalacja jest wykonana przez przeszkolonego i certyfikowanego instalatora tagczniki seri
>B< MaxiPro sa objete 10-letnia gwarancja.
Petne warunki i postanowienia mozna znalez¢ w punkcie 17.0.

Wsparcie ze strony doswiadczonych zespotow firmy Conex Banninger do spraw pomocy
technicznej i obstugi klienta.

Lekkie, kompaktowe narzedzia zapewniaja tatwy dostep do ciasno rozmieszczonych instalacji
rurowych.
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3. Technologia zaprasowania 3-punktowego

Seria >B< MaxiPro korzysta z zaprasowywania 3-punktowego — trzy punkty zaprasowywania, po jednym z kazdej
strony karbu i jedno zaprasowanie na karbie z O-ringiem. Zapewnia to trwate i bezpieczne potaczenie.

Ogranicznik rury

Trzy punkty zaprasowywania, po
jednym z kazdej strony karbu i jedno
zaprasowanie na karbie z O-ringiem.

HNBR O-ring

Karb
Gniazdo facznika

Haczyk

W przypadku tacznikéw o $rednicach 1/2” i wiekszych haczyk dodatkowo
zwieksza wytrzymato$¢ potaczenia na wysokie ci$nienie uzyskiwane w instalacji.

Przed zaprasowaniem Zaprasowywanie Po zaprasowaniu

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

4. Dane techniczne 5. Zapewnienie jakoscl

Tabela 1 Firma Conex Banninger posiada certyfikat jakosciowy
Dane techniczne ISO 9001. Zalezy nam na zapewnieniu naszym klientom

Parametry Wykonanie wysokiej jakosci produktow i pomocy techniczne;.
Zastosowania Instalacje klimatyzacyjne, chtodnicze i pompy 6 . Z Nna k| towa rowe

ciepta (strona chtodnicza)

>B< MaxiPro jest zastrzezonym znakiem towarowym

Potaczenie Miedz z miedzig ) . D : .

w wielu krajach na catym Swiecie. Dalsze informacje
Zaaprobowana rura: rura | PN-EN 12735-1, PN- EN 12735-2 |ub 0 >B< MaxiPro pantentach sa dostepne na stronie
miedziana zgodna z ASTM-B280 www.conexbanninger.com

Srednice calowe 14", 3/8" 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1 1/8", 1 3/8" 7 D 0 St@ p ne rozm |a ry

6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 15 mm, 16 mm,

8 . 22 i, 25 i i taczniki >B< MaxiPro sa dostepne w rozmiarach

calowych i metrycznych. Calowe 1/4", 3/8", 1/2", 5/8",

Srednice metryczne

Materiat facznikéw g/lgiegé chiodtnilczl? klasy (UNS €12200 min 3/4",7/8", 1", 1 1/8"i13/8". Metryczne 6 mm, 8 mm,
-J 76 CZyStoSCl 10 mm, 12 mm, 15 mm, 16 mm, 18 mm, 22 mm i 28
O-ring HNBR mm.

Zaaprobowane oleje POE, PAO, PVE, AB i MO 8 Mater|a+ +QCZ[’]|kCl)W

Maksymalne cisnienie )
robocze 48 bar / 4800 kPa / 700 psig

Seria >B< MaxiPro jest wytwarzana z miedzi chtodniczej
Cidnienie rozerwania >3 (UNS C12200 min. 99,9% czystosci).

:Ort;woagzsgmalne ciscienie >144 bar / >14400 kPa / >2100 psi 9 ] N O rmy, a p rO baty

PN-EN 378-2
. ;o
Szczelnose Hel < 7.5 x 107 Pa.m®s w +20 °C, 10 bar I teSty ZgOd n OSC'
Préznia 200 mikronéw e taczniki >B< MaxiPro sg uznanymi produktami

certyfikowanymi przez UL wedtug dok. nr SA44668.
O-ring zakres temperatury | -40 °C do 140 °C / -40 °F do 284 °F

>B< MaxiPro taczniki certyfikowane przez UL
Tem+peratlira Pracy Ciaglel | 40 o¢ 4o 121 °C / -40 °F do 250 °F zatw!erdzgﬁe do instalacji w obiektch uzytecznosci
wedtug U publicznej i przemystowych*.

e UL 109 - 8 Test wibracyjny, zgodnos¢.

R-1234yf”, R-1234ze™, R-125, R-134a, R-290™,

R-32" R-404A, R-407A, R-407C, R-407F. e UL 1963 - 79 Testy uszczelek wykorzystywanych
R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, w instalacjach chtodniczych, zgodno$c.
R-422D, R-424A, R427A, RA34A, R437A, B

Zgodne czynniki R-438A, R-444A°, R-447A"", R-447B", R-448A, e |SO 5149-2, PN-EN 378-2, zgodnosc¢.

chtodnicze R-449A, R-450A, R-452A, R-452B", R-452C, ) ; ; :
R453A. RA54A" R-A54B" R-4B4C" RASEA™, syste.my ck,ﬂodmcz'e i pompy.C|e,p+a '
R456A, R-457A", R-459A™, R-507A,R-513, - bezpieczenstowo i wymagania Srodowiskowe
R-513A, R-513B, R-515B, R-600A™, R-718 $40D. i i i

, , , : g -Cz 2: Projekt, konstruk znakowani
Ethylene Glycol i HYCOOL 20. . Czgse O.Je t, konstrukcja testy, znakowanie
i dokumentacja.
“Patrz >B< MaxiPro - Tabela zgodnosci rur, punkt 12.10. e |SO 5149-2, PN-EN378-2 5.3.2.2.3 Test

"W przypadku stosowania czynnikéw chtodniczych klasy A2/A2L (tatwopalnych) i A3 wytrzyma’rosm na rozerwanie, ZgOanSC'

(wysoce tatwopalnych) nalezy przeszczega¢ wszytkich odpowiednich norm i przepiséw e PN-EN 14276-2 - 8.9.4.1.2 Test od pornoéci na
lokalnych oraz zasad bezpieczenstwa. . » T
pekanie, zgodnosc.

Uwaga: tacznikéw >B< MaxiPro nie nalezy stosowa¢ z R-717, R-723, R-764, R-744,
ez e IS0 14903 - 7.4 Test szczelnosci, zgodnosé.

e |SO 14903 - 7.6 Test tempertury, cyklicznych zmian
ci$nienia i drgan (PTV), zgodnosc¢.

e |SO 14903 - 7.8 Test zamarzania, zgodnosc.

e ASTM G85 Test mgty solnej, zgodnos¢.
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10. Magazynowanie
tgcznikow

taczniki >B< MaxiPro nalezy przechowywac
w specjalnych opakowaniach z dala od Swiatta

stonecznego az do samego montazu. Nieuzywane taczniki
nalezy trzymac w szczelnie zamknietych woreczkach.

O-ringi powinny by¢ chronione przed zrédtami $wiatta,
w szczegoblnosci przed bezposrednim Swiattem
stonecznym oraz intensywnym Swiattem sztucznym

0 wysokiej zawartosci promieniowania ultrafioletowego.
Poniewaz ozon jest szczegodlnie szkodliwy dla kauczuku,
w pomieszczeniach magazynowych nie powinno
umieszczac sie zadnych urzadzen zdolnych do
wytwarzania ozonu, takich jak lampy rteciowe czy
urzadzenia elektryczne wysokiego napiecia powodujace
iskrzenie elektryczne lub ciche wytadowania elektryczne.
Gazy spalinowe i opary organiczne powinny by¢
wykluczone z pomieszczen magazynowych, poniewaz
moga one powodowac powstawanie ozonu w procesach
fotochemicznych. Nalezy rowniez podjac srodki
ostroznosci w celu ochrony magazynowanych produktéw
przed wszelkimi zrodtami promieniowania jonizujacego.
taczniki >B< MaxiPro nalezy przechowywac w szczelnie
zamknietych woreczkach, aby chroni¢ je przed
zanieczyszczeniem.

11. Znakowanie i czystosc

Kazdy tacznik ma oznaczenie >B< MaxiPro, oznaczenie
rozmiaru i cisnienia 48 bar (na rozowym tle) oraz jest
oczyszczony. taczniki sg przechowywane w szczelnych
woreczkach z etykietami, aby spetnia¢ wymagania
dotyczace czystosci okreslone w normach PN-EN 12735-1
PN-EN 12735-2 i ASTM-B280. Worek z zamkiem
strunowym powinien by¢ szczelnie zamkniety w celu
ochrony tacznikéw przed zanieczyszczeniami.

12. Wzgledy
konstrukcyjne

Wszystkie rurociagi chtodnicze musza byc¢ tak
zaprojektowane, aby liczba potaczen byta ograniczona
do minimum. Rurociagi chtodnicze powinny by¢
projektowane wedtug kluczowych norm oraz zgodnie
z lokalnymi przepisami, kodeksami postepowania i
przepisami wewnetrznymi regulujacymi zagadnienia
dotyczace instalacji. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
obowiazujacych zasad BHP.

e PN-EN 378-2:2016 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta.
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
srodowiska. Projektowanie, wykonywanie, sprawdzanie,
znakowanie i dokumentowanie.

e |SO 14903:2017 Instalacje zigbnicze i pompy ciepta.
Kwalifikowanie szczelnosci elementdw i potaczen.

e EN 14276-2:2020. Pressure equipment for refrigerating
systems and heat pumps. Rurociagi ogblne wymagania.

12.1 Podpory rurociagéw

Wszystkie elementy rurociagéw powinny by¢ podparte

z uzyciem odpowiednich zaciskéw, wspornikow lub
podpor. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w normie:
e PN-EN 378-2:2016 Instalacje ziebnicze i pompy
ciepta. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i

ochrony $rodowiska. Projektowanie, wykonywanie,
sprawdzanie, znakowanie i dokumentowanie. Nalezy
rowniez przestrzegac¢ przepisow lokalnych, kodeksow
postepowania i przepiséw wewnetrznych regulujacych
zagadnienia dotyczace instalacji. W miare mozliwosci
podpory powinny by¢ umieszczone w poblizu tacznikéw,
a dodatkowe podpory moga by¢ wymagane w miejscach
gdzie wystepuja drgania.

12.2 Ochrona rurociagow

Rury i faczniki powinny by¢ chronione w najlepszy
mozliwy sposob przeciwko niekorzystnym

warunkom zewnetrznym zgodnie z norma:

PN-EN 378-2:2016 Instalacje zigbnicze i pompy ciepfa.
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
Srodowiska. Projektowanie, wykonywanie, sprawdzanie,
znakowanie i dokumentowanie.

Nalezy rowniez przestrzegac przepiséw lokalnych,
kodeksow postepowania i przepisow wewnetrznych
regulujacych zagadnienia dotyczace instalaciji.

12.3 0znakowanie i izolacja rurociagéw
Wszystkie elementy rurociggéw musza by¢ instalowane
zgodnie z norma:

PN-EN 378-2:2016 Instalacje zigbnicze i pompy ciepfa.
Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony
Srodowiska. Projektowanie, wykonywanie, sprawdzanie,
znakowanie i dokumentowanie.

Nalezy rowniez przestrzegac przepiséw lokalnych,
kodeksow postepowania i przepisow wewnetrznych
regulujacych zagadnienia dotyczace instalaciji.

12.4 Ciagtos¢ uziemienia

taczniki >B< MaxiPro utrzymuja ciggto$¢ uziemienia
bez koniecznosci stosowania dodatkowych elementow
zabezpieczajacych ciagtos¢ uziemienia.

A7 an IBP GROUP company
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12.5 Miejsce potrzebne do zaprasowania

W

%\\

Tabela 2

\

LY\ D)
O

Miejsce potrzebna do zaprasowania miedzy
rurg calowa a $ciana

Rozmiar rury -

$rednica
nominalna OD

e
\§
¢
@ [N

Miejsce potrzebna do zaprasowania miedzy
rurg calowa a naroznikiem $ciany

Rozmiar rury -
$rednica
nominalna OD

1/4" 30 60 1/4" 50 50 100

3/8" 30 60 3/8" 50 50 105

172" 30 60 172" 50 50 110

5/8" 30 60 5/8" 50 50 110

6] 3/4" 30 60 3/4" 50 50 110
7/8" 35 60 7/8" 60 60 120

1 35 60 1 60 60 120

11/8" 35 60 11/8" 60 60 120

13/8" 35 60 13/8" 60 60 120

Tabela 3 Tabela 5

Miejsce potrzebna do zaprasowania migdzy
rurg metryczna a $ciana

Rozmiar rury -
$rednica
nominalna OD

Miejsce potrzebna do zaprasowania migdzy
rura metryczna a naroznikiem $ciany

Rozmiar rury -
$rednica
nominalna OD

6 30 60

30 60
10 30 60
12 85 60
15 35 60
16 85 60
18 35 60
22 B 60
28 35 60

6 60 60 120

60 60 120
10 60 60 120
12 60 60 120
15 60 60 120
16 60 60 120
18 60 60 120
22 60 60 120
28 60 60 120
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12.6 Minimalne odstepy miedzy zaprasowaniami
i gtebokos$¢ wsuniecia rury

Ze wzgledu na zmiane profilu rury po zaprasowaniu
zaleca sie zachowanie minimalnej odlegtosci miedzy
poszczegblnymi tacznikami.

Tabela 6

Gtebokos$¢ wsuwania i minimalny odstep miedzy zaprasowaniami

Rozmiar rury - Srednica
nominalna OD

1/4" 10 18.0
3/8" 10 18.0
172" 15 19.0
5/8" 15 22.0
3/4" 20 23.0
7/8" 20 25.0
1" 25 24.0
11/8" 25 26.5
13/8" 35 35.0

Tabela 7

Gteboko$¢ wsuwania i minimalny odstep miedzy zaprasowaniami

Rozmiar rury - $rednica | Minimalna odlegto$¢ | Gtebokos$¢ wsuwania
nominalna OD A E

12.7 Minimalna odlegtos¢ tacznikéw zaprasowywanych od
istniejagcego potaczenia lutowanego

W celu zapewnienia prawidtowego uszczelnienia zaréwno
tacznika lutowanego lutem twardym, jak i tacznika >B<
MaxiPro nalezy zachowa¢ nastepujace minimalne odlegtosci
pomiedzy tymi dwoma tacznikami.

Tabela 8

Minimalna odlegto$¢ od potaczenia lutowanego

Rozmiar rury - $rednica Minimalna odlegtos¢
nominalna OD A

1/4" 10
3/8" 10
172" 15
5/8" 15
3/4" 20
7/8" 20
1" 25
11/8" 25
13/8" 35

Tabela 9
Minimalna odlegtos¢ od potaczenia lutowanego

Rozmiar rury - $rednica Minimalna odlegtosé
nominalna OD A

10 19.0 10

10 19.0 10
10 10 19.0 10 10
12 15 19.0 12 15
15 15 22.0 15 15
16 20 22.0 16 15
18 20 23.0 18 20
22 20 23.0 22 20
28 25 25.0 28 25

Uwaga: Wazne jest, aby na rurze, ktéra ma zosta¢ wsunieta w tacznik
>B< MaxiPro nie znajdowaty sie pozostatosci lutu twardego ani inne obce
zanieczyszczenia. Powierzchnia w miejscu potaczenia zaprasowywanego
powinna by¢ czysta i wolna od zanieczyszczen oraz zgodna z normami
PN-EN 12735-1 i ASTM-B280.

A7 an IBP GROUP company
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12.8 Minimalna odlegto$¢ potaczenia lutowanego od istniejacego tacznika zaprasowanego

Uwaga - nalezy unika¢ lutowania lutem twardym w poblizu potaczen >B< MaxiPro, poniewaz moze to spowodowac
zniszczenie uszczelnienia wskutek przenikania ciepta.

W ponizszej tabeli podano minimalng odlegto$¢ od potaczenia zaprasowywanego w ktérej lutowanie lutem twardym jest
dopuszczalne. Jezeli nie da sie zachowac tej odlegtosci, nalezy podja¢ odpowiednie Srodki ostroznosci, takie jak wykonanie
odcinka lutowanego lutem twardym przed potaczeniem z tacznikami zaprasowywanymi, owiniecie mokra szmatka lub
zastosowanie izolacji cieplnej w sprayu, zelu lub kitu, w celu zapobiezenia przenikaniu ciepta do tacznika zaprasowywanego
podczas lutowania.

Tabela 10 Tabela 11

Minimalna odlegtos$¢ potaczenia lutowanego od
istniejacego tacznika zaprasowanego

Minimalna odlegto$¢ potaczenia lutowanego od
istniejacego tacznika zaprasowanego

Rozmiar rury - $rednica Minimalna odlegtos¢ Rozmiar rury - $rednica Minimalna odlegtos¢

nominalna OD A nominalna OD A
1/4" 250 6 250
3/8" 300 8 300
172" 350 10 300

5/8" 450 12 350

3/4" 500 15 450
7/8" 600 16 450

1" 650 18 500
11/8" 700 20 600
13/8" 900 28 700

12.9 Minimalizacja spadku cisnienia dzigki kolankom o duzym promieniu
Niektore zastosowania sa bardziej wrazliwe na straty ci$nienia, dlatego w celu zminimalizowania spadku ci$nienia nalezy
stosowac kolanka o duzym promieniu.

Ponizsza tabela pokazuje réwnowazna dtugosc¢ rury dla kolanek o krétkim promieniu w poréwnaniu z kolankami o dtugim
promieniu, kolanka o dtugim promieniu maja krétsza réownowazna dtugos¢ rury niz kolanka o krétkim promieniu, co daje
mniejszy spadek cisnienia.

Table 12

Réwnowazne dtugosci rury

: : Kolana 90° Lutowane Kolana >B< MaxiPro 90°
Rozmiar facznika Réwnowazna dtugo$¢ rury mm Réwnowazna dtugo$¢ rury mm
Srednica rury OD cale
Standardowy promien Dtugi promien Standardowy promien Dtugi promien

1/4" 25.4 17.78 17.78 *
3/8" 30.48 20.32 20.32 *
1/2" 35.56 22.86 30.48 17.78
5/8" 40.64 25.4 33.02 20.32
3/4" 45.72 30.48 38.1 25.4
7/8" 50.8 35.56 43.18 27.94
11/8" 66.04 43.18 55.88 35.56
13/8" 83.82 58.42 71.12 45.72

Stosunek zagiecia ksztattki do $rednicy rury (R/D) dla kolanek 90° o krétkim promieniu wynosi okoto 1,0
Stosunek zagiecia ksztattki do Srednicy rury (R/D) dla kolanek 90° o duzym promieniu > 1,5
* Kolana 1/4" i 3/8" >B< MaxiPro 90° spetniaja wymagania kolanek o duzym promieniu, poniewaz stosunek R/D wynosi > 1,5.
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12.10 Testy i oddanie do eksploatacji instalacji klimatyzacyjnych

Testy i oddanie do eksplaatacji instalacji klimatyzacyjnych

wymaganiami okreslonymi w dokumentach:

i chtodniczych

i chtodniczych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

e PN-EN 378-2:2016 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.
Projektowanie, wykonywanie, sprawdzanie, znakowanie i dokumentowanie.

e Rozporzadzenie (EU) No 517/2014 w sprawie fluorowych gazéw cieplarnianych.

Nalezy rowniez przestrzegac przepiséw lokalnych, kodekséw postepowania i przepisow wewnetrznych regulujacych
zagadnienia dotyczace instalacji.

Informacje ogdlne

Do badan szczelnosci i wytrzymatosci nalezy stosowac suchy
azot beztlenowy (OFN), poniewaz jest on obojetny. Nie
nalezy uzywac tlenu do prob cisnieniowych, poniewaz pod
ci$nieniem reaguje on gwattownie z weglowodorami (olej i
smar), co prowadzi do wybuchow i pozaréw.

Maksymalne cisnienie prébne okresla instalator. Zostanie

ono obliczone na podstawie ciSnienia w instalacji
i parametréw testowych.

Dla pewnosci, ze taczniki >B< MaxiPro sg testowane

Z zapewnieniem bezpieczenstwa, podczas badania cisnienia
wytrzymatosciowego i/lub szczelnosci, cisnienie powinno by¢
podnoszone stopniowo do wymaganego cisnienia prébnego
w instalacji, okreSlonego przez instalatora.

Jezeli préba szczelnosci bedzie trwata 24 godziny lub dtuzej,
nalezy zmierzy¢ temperature otoczenia na poczatku i na
koncu préby szczelnosci. Wzrost temperatury otoczenia
moze zamaskowac¢ wyciek jesli nie zostanie uwzgledniony.
Zmiana cisnienia wyniesie okoto 0,7 bar przy zmianie
temperatury o 5°C.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby potaczenie >B< MaxiPro
nie byto wystarczajaco blisko punktu tadowania cieczy,

aby temperatura potaczenia nie spadta ponizej -40°C przy
tadowaniu cieczy do instalacji.

Rozwigzywanie probleméw - odsysanie prézniowe

Odsysanie prézniowe usuwa powietrze, wilgo¢ oraz
gazy nieulegajace skraplaniu przed natadowaniem
instalacji.

Niemoznos$¢ wytworzenia prozni:

e Nieszczelnos¢ lub wilgo¢ w instalacji (patrz ponizej).
e Nieprawidtowa praca pompy prozniowej.

e Niewystarczajgca wydajnos¢ pompy prozniowe).
Niemoznos$¢ utrzymania prozni:

e Nieszczelnos¢ w instalacji lub potaczeniach z
instalacja - znalez¢ wszystkie
nieszczelnosci i naprawic je.

- ultradzwiekowy detektor nieszczelnosci moze
pomaéc w identyfikowaniu wyciekéw w instalacji w
warunkach prézni.

e Wilgo¢ lub czynnik chtodniczy pozostajacy w systemie
— kontynuowac oprdznianie.

¢ Nie nalezy podejmowac zadnych dziatan naprawczych
np. wyciecia tacznikow z instalacji, dopoki nie zostanie
zakonczony poprawny proces wykrywania usterek.

A7 an IBP GROUP company
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12.11 >B< MaxiPro tabela zgodnosci rur

Table 13

>B< MaxiPro Tabela zgodnosci rur calowych

Sl PN-EN 12735-1 /PN- EN 12735-2

sl (D Nominalna grubos$¢ Scianki

>B< MaxiPro
rozmiar tacznika

1

11/8

13/8

@ Rura migkka w zwoju

W Rura prosta twarda / péttwarda

Uwagi:

e Upewnij sig, ze rury miekkie maja przekrdj kotowy.

e Tolerancja twardosci zgodnie z zatwierdzonymi normami w powyzszej tabeli.

* Wykonawca jest odpowiedzialny za upewnienie sig, ze wybrana rura jest kompatybilna z >B< MaxiPro i spetnia wymagania dotyczace ci$nienia roboczego systemu.




Conex | Banninger

>B< MaxiPro =

Table 14

>B< MaxiPro Tabela zgodnos$ci rur metrycznych

PN-EN 12735-1/ PN- EN 12735-2

>B< MaxiPro
rozmiar tacznika

Nominalna grubos¢ Scianki

@ Rura miekka w zwoju
M Rura prosta twarda / péttwarda
Uwagi do tabeli 13 i 14:

Tolerancja twardo$ci zgodnie z zatwierdzonymi normami w tabelach 13 i 14 powyzej.
Upewnij sig, ze rury miekkie maja przekroj kotowy.
Wykonawca jest odpowiedzialny za upewnienie sie, ze wybrana rura jest kompatybilna z >B< MaxiPro i spetnia wymagania dotyczace cisnienia roboczego systemu.

A7 an IBP GROUP company
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13. >B< MaxiPro Instrukcja montazu

Informacje ogélne: taczniki >B<MaxiPro firmy Conex
Banninger musi instalowac instalator, ktéry jest
odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany do pracy
z instalacjami klimatyzacyjnymi i chtodniczymi, a takze
posiada $wiadectwo ukonczenia szkolenia w zakresie
>B< MaxiPro. Wszystkie prace instalacyjne musza by¢
wykonane zgodnie z lokalnymi przepisami i wytycznymi
wewnetrznymi regulujacymi zagadnienia dotyczace
instalacji, a ponadto nalezy przestrzega¢ wszystkich
obowiazujacych zasad BHP.

Przy stosowaniu narzedzi do zaprasowywania nalezy
zwrdci¢ uwage na to, aby podczas zaprasowywania trzymac
dtonie z dala od szczek. Kazdorazowo uzywac ochrony uszu
I oCZUu.

Wazne: dobra¢ odpowiedni rozmiar rury, facznika i szczeki
do danej $rednicy. Dopilnowac aby tacznik i rura byty
wolne od kurzu i brudu oraz aby O-ring nie byt uszkodzony.
Sprawdzi¢ czy kontur wewnetrzny szczeki/wktadki do
zaprasowywania jest wolny od brudu i zanieczyszczen.

Przed wykonaniem potaczen nie nalezy na site faczy¢
koncow rur. Potaczenia moga by¢ wykonywane tylko na
instalacji rurowej bez naprezen.

Uwagi:

e Potaczenie jest gotowe po jednym petnym cyklu Sciskania
narzedzia.

¢ Nie nalezy zaprasowywac tacznikéw >B< MaxiPro wiece]
niz jeden raz.

e Nie obracac potaczen po ich zaprasowaniu.

Zgodnos¢ rur miedzianych: patrz Tabela zgodnosci rur
punkt 12.10.

Maksymalne cisnienie robocze: 48 bar, 4300 kPa, 700 psig.

Zakres temperatur roboczych: od -40° C do 121° C,

od -40° F do 250° F.

Zgodne czynniki chtodnicze: R-1234yf** R-1234ze**,
R-125, R-134a, R-290**, R-32**, R-404A, R-407A,
R-407C, R-407F, R-407H, R-410A, R-417A, R-421A,
R-422B, R-422D, R-424A, R-427A, R-434A, R-437A,
R-438A, R-444A** R-447A**, R-447B**, R-448A, R-449A,
R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C, R-453A, R-454A**,
R-454B** R-454C** R4BHA** R-456A, R-457A**,
R-459A** R-b07A, R-513, R-513A, R-513B, R-5158B,
R-600A**, R-718, Ethylene Glycol and HYCOOL 20.

" When using refrigerants classified A2L (lower flammability), A2 (flammable) and
A3 (higher flammability) additional/specific standards, local rules and regulations,
codes of practice and by-laws may be applicable.

taczniki >B< MaxiPro nie nalezy stosowac z R-717, R-723,
R-764, R-744, R-22 .

Zgodne oleje: POE, PAO, PVE, AB i MO.

Szczeki:

Szczeka standardowa Szczeka gtdwna

Wktadka

e Do tacznikéw calowych mozna stosowac szczeki
kompaktowe lub standardowe. Zaciskarka 19 kN moze
zaciskac ztaczki o rozmiarze do 1 1/8 ", w przypadku
7taczek wiekszych, nalezy uzy¢ zaciskarki 32 kN
i odpowiednich szczek.

e Do fgcznikdw metrycznych zatwierdzone sa tylko
zaciskarki 19 kN, ktére moga zaciska¢ ztaczki do 28mm.
W przypadku ztaczek od 6 mm do 28 mm tylko szczeka
gtowna i wymienne wkiadki zostaty zatwierdzone do
uzytku.

Szczegbtowe informacije o narzedziach patrz rozdziat 14.
Jak dopasowa¢ lub zmieni¢ wkiadke w szczece gtéwne;j:

Jesli uzywasz szczeki gtéwnej z wktadkami do zaciskania
ztaczek metrycznych, wykonaj czynno$ci opisane ponizej:

e Zawsze zdejmuj szczeke z zaciskarki przed wymianag
wktadki.

e Whkiadki wystepuja w dwéch czesciach (parach) i sa
zaklinowane tak, aby wsuwaty sie w szczeke z boku.
Sprezynowy kotek ustalajacy zabezpiecza wktadke w
szczece gtowne;.

e Wybierz wtasciwy rozmiar wktadki dla ztaczki, ktéra
zamierzasz zacisnac¢. Sprawdz, czy potowki wkiadki maja
ten sam rozmiar (patrz krok 1).

e Dopasuj pierwsza potowke wkiadki do szczeki
upewniajac sie ze, kotek ustalajacy jest prawidtowo
osadzony a kropka jest z przodu szczeki gtownej.
Poczujesz klikniecie, gdy kotek ustalajacy prawidtowo
zabezpieczy wktadke (patrz krok 2).
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e Powtdrz to samo z druga potéwka wkiadki (patrz krok 3). e Przechowuj wyjete wktadki w opakowaniu (patrz krok 6).
e Aby wyja¢ wiozong wktadke, nalezy nacisnac¢ 2 przyciski

na przodzie szczeki, jeden z przodu i jeden z tytu, a

nastepnie wktadka wypadnie (patrz krok 5). Aby uniknac

ryzyka zgubienia, upewnij sie, ze wktadka wpadnie do

dtoni lub na powierzchnie robocza.

Dopasu whtadki 5 |

1. Sprawds rozmiar 2. Wsuri widadke 3 Wsui widadke

e Wybierz odpowiedni rozmiar wktadki do e \Wcisnij pierwsza potéwke wktadki do e Powtérz to samo z druga potéwka
zaciskanej ztaczki. szczeki gtownej upewniajac sie, ze kotek wktadki.

* Sprawd?, czy potowki wktadki s3 tego ustalajacy jest prawidtowo osadzony a e Przed zaci$nieciem tacznikow zawsze
samego rozmiaru. kropka jest z przodu szczeki glowne. nalezy sprawdzi¢, czy potéwki wktadki sa

tego samego rozmiaru.

Wyjecie wiiadki 1

conex\ BANTNGT

4. Szczeka gtowna z wktadka 5. Nacisnij przyciski abhy wyjaé 6. Wktadki przechowuj w pudetku
wkiadke

e Nacisnij 2 guziki z przodu szczeki, jeden e Przechowuj wyjete wktadki w opakowaniu.
z przodu i jeden z tytu, wtedy wktadka
wypadnie. Aby uniknac ryzyka zgubienia,
upewnij sie, ze wktadki wpadna do dtoni
lub na powierzchnie robocza.

Szczeka gtéwna i wkiadki Conex Banninger >B< MaxiPro konserwacja, serwis i hezpieczerstwo:

e Szczeke gtowna i wktadki nalezy czysci¢ po kazdym e Wkiadki nie sa elementem serwisowym i nalezy je
uzyciu. Utrzymuj wewnetrzny profil szczeki gtownej okresowo sprawdzac¢ pod katem zuzycia, wymieniajac
i wktadek wolny od smaru lub piasku. zuzyte wkiadki. Wktadki nalezy wymienia¢ co 2 lata.
e Szczeke gtéwna nalezy konserwowac i serwisowac e Dla wiasnego bezpieczeristwa, jesli szczeka gtéwna lub
zgodnie z zaleceniami producenta. wktadki sa uszkodzone, nie wolno ich uzywag, nalezy je
e Zawsze przechowuj szczeke gtowna i wkiadki w natychmiast wymienic.
opakowaniu.

A7 an IBP GROUP company
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1. Przycia€ rure na wymiar

e Uzy¢ obrotowego obcinaka do rur.

e Dopilnowac, aby rura byta przycieta
prostopadle.

e Sprawdzi¢, czy rura zachowata swoj
ksztatt i czy jest wolna od uszkodzen.

5. Sprawdzi¢ rury pod katem wad

¢ Jesli nadal sa widoczne gtebokie rysy,
przyciac rure do czystego odcinka.

3

Tc. Sprawdzi¢ oznaczenie gtebokosci

® Wyjac rure i wyréwnac z gniazdem
facznika, po czym sprawdzi¢, czy
oznaczenie gtebokosci jest prawidtowo
umieszczone.

e Oznaczenie gtebokosci wsuwania
stuzy jako punkt odniesienia przed
zaprasowaniem potaczenia.

1/4" - 1.1/8"

1. Ustawic szczeki prostopadle do
tacznika

e Przed zaprasowywaniem upewnic sig,
ze rury sa prawidtowo utozone.

e Upewni¢ sie, ze do narzedzia
wsunieto szczeke prawidtowej
wielkosci.

e Szczeki musza by¢ umieszczone
prostopadle do tacznika wzgledem
rowka na karbie.

e Karb na faczniku popowinien pasowac¢
centralnie do rowka szczeki.

2. Usuna¢ zadziory i wszystkie
zewnetrzne ostre krawedzie

3. Do krawedzi wewnetrznych
stosowac gratownik typu
otdwkowego

® Usunac¢ zadziory z rury, zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz.

* Jesli to mozliwe, skierowac¢ rure w dét, aby zapobiec przedostaniu sig opitkéw do rury.

* Do wewnetrznych krawedzi rury stosowac gratownik typu otéwkowego.

* Upewni€ sig, ze wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie kofncéw rury sa gtadkie oraz

wolne od zadzioréw i ostrych krawedzi.

osadzony w gniezdzie

e Sprawdzi¢, czy rozmiar tacznika jest
odpowiedni dla rury.

e Sprawdzi¢, czy O-ringi sa na swoich
miejscach i sa prawidtowo osadzone.

e Dla ufatwienia wsuwania rur mozna
dodatkowo uzy¢ silikonu >B< MaxiPro
(olej silikonowy).

8. Wsunac¢ rure do korica w facznik.
Przed zaprasowywaniem upewni¢
sig, ze rura jest wsunieta do korica

* Wsunac¢ rure do konca w tacznik az
do ogranicznika rury.

e W celu ograniczenia ryzyka
przemieszczenia O-ringu ( o ile to
mozliwe) obréci€ rure, wsuwajac ja
jednoczesnie w tgcznik.

® Przed zaprasowaniem upewnic¢ sig,
Ze rura nie wysuneta sie z gniazda
facznika.

* Jako wskazdwki uzy¢ oznaczenia
gtebokosci wsuwania.

2. Dokoriczy¢ potaczenie
zatwierdzonym narzedziem.
Zaprasowywac tylko jeden raz

® Nacisnac i przytrzymac przycisk, aby
wykonac cykl zaprasowywania.

e Zaprasowywanie jest skoriczone,
kiedy szczeki sa catkowicie
zamkniete, a ttok jest wciagniety.

® Cykl zaprasowywania wykonac tylko
jeden raz - nie powtarza¢ go.

e Zwolni¢ zacisk szczek.

Ta. Zaznaczy¢ gtebokosc wsuwaia na
rurze za pomoca gtebokosciomierza

e Wsunac rure do wiadciwego gniazda
w gtebokosciomierzu.

® Spojrze¢ w okienko, aby sprawdzi¢,
czy rura jest wsunieta do konca.

e Zaznaczy¢ gteboko$¢ wsuwania na
rurze.

Uzy¢ aplikacji do odczytu kodéw QR
na smartfonie lub tablecie, aby uzyskac¢
dostep do strony gtéwnej >B< MaxiPro.

www.conexbanninger.com

e Oznaczy¢ gotowe potaczenie po
zaprasowaniu.

e Umozliwi to fatwa kontrole potaczen
przed wykonaniem préb
i zaizolowaniem orurowania.

4. Oczyscic koniec rury

e Starannie oczysci¢ koniec rury przy
uzyciu Rothenberger Rovlies lub
podobnej wtokniny czyszczacej,
wykonujac ruchy obrotowe.

o Korice rur musza by¢ wolne od
rys, $ladéw utleniania, brudu i
zanieczyszczen.

7h. Mozna réwniez wsunac rure do
ogranicznika rury i zaznaczyé

e Rura musi by¢ do korica wsunigta w
facznik az do ogranicznika rury.

* W celu ograniczenia ryzyka
przemieszczenia O-ringu (o ile to
mozliwe) obréci¢ rure, wsuwajac ja
jednoczesnie w tacznik.

e Zaznaczy¢ gteboko$¢ wsuwania na
rurze.
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1.3/8"

e Odpowiedniego rozmiaru obejme ut6z e Po zamontowaniu adaptera w
na karbie tacznika zaciskarce, otworz zeby adaptera
e Zaci$nij catkowicie obejme na taczniku i umiesc je w otworach obejmy
zaciskowej.

e Przed zaci$nieciem sprawdz, czy rura
sie nie przesuneta.

e Nacisnij i przytrzymaj wiacznik
zaciskarki, aby zaprasowac.

e Zaciskarka zatrzyma sie automatycznie
po zakonczeniu cyklu zaprasowania.

UWAGA: Nie zaprasowuj zadngo tacznika
wiecej niz raz.

Montaz >B< MaxiPro kielichowych pofaczen skrecanych.
Wykonaj skrecane potaczenie kielichowe przed zaprasowaniem potaczenia >B< MaxiPro. Jesli nie jest to mozliwe, nalezy
podczas skrecania zachowac ostroznos¢, aby sity skrecajace nie roszczelnity zaprasowanego ztacza.

Nat6z silikon na wewnetrzna
powierzchnie kielicha.

Nie nakfadaj silikonu na
gwint potaczenia kielichowego
celem unikniecia nadmier-
nego dokrecenia.

tacznik kielichowy miedziany.

Wysrodkuj obie koncowki i dokre¢ nakretke recznie

* Uwaga: Jesli silikon Conex Banninger nie jest dostepny, mozna uzy¢
kompatybilnego oleju chtodniczego.

Klucz ptaski

Dokrecenie potaczenia przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

Catkowicie dokreci¢ kluczem ptaskim i kluczem
dynamometrycznym momentami obrotowymi podanymi
w tabeli 14. Nie dokrecaj zhyt mocno.

Natoz silikon na wewnetrzna
powierzchnie kielicha
i miedzianej podktadki.

W

*— Nie naktadaj silikonu
na gwint potaczenia kieli-
chowego celem unikniecia
nadmiernego dokrecenia.

tacznik kielichowy ze stali
nierdzewnej z miedziang uszczelka.
Wysrodkuj obie koncowki i dokre¢ nakretke recznie

* Uwaga: Jesli silikon Conex Béanninger nie jest dostepny, mozna uzy¢
kompatybilnego oleju chtodniczego.

Tabela 14
1/4" 14-18 11-13
3/8" 33-42 25-31
1/2" 50-62 37-45
5/8" 63-77 47-56
3/4" 90-110 67-81

A7 an IBP GROUP company
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14. Narzedzia i szczeki do zaprasowywania

Wszystkie uzywane narzedzia i szczeki musza by¢ konserwowane
i serwisowane zgodnie z zaleceniami producentow.

14.1 Tabele zgodnos$ci narzedzi 19 kN

Dla ztaczek calowych rekomendowane i inne

kompatybilne narzedzia zaciskowe 19 kN mozna uzywac

z zatwierdzonymi szczekami >B< MaxiPro do zaciskania
ztaczek o $rednicy do 1 1/8 ". W przypadku ztaczek

wiekszych niz 1 1/8" nalezy uzywac zaciskarki 32 kN.

Dla ztaczek metrycznych rekomendowane i inne kompatybilne
narzedzia zaciskowe 19 kN mozna uzywa¢ z zatwierdzonymi
szczekami gtownymi i wktadkami Conex Bénninger do zaciskania
ztaczek o $rednicach do 28 mm.

Ponizsze tabele zawieraja liste; zaciskarki, szczeki, szczeki gtéwne
i wktadki, ktére mozna stosowac z tacznikami >B<MaxiPro.
Korzystanie z niewymienionych na liécie zaciskarek, szczek

i wktadkek moze spowodowac uniewaznienie gwaranciji.

Zatwierdzone zaciskarki i szczeki 19/22kN - system calowy

>B< MaxiPro zaaprobowane narzedzia 19 kN - $rednice calowe

FOTHENBERCER REVS ilwalkes

PR CeERa >BEZ§AZ§X‘?'PM >Bft§,‘f£¥,m* Szczeki BMP | Szczeki BMP | Szczeki BMP | Szczeki BMP
Conel PM1 v v v
HILTI NPR 19-A v v v
Klauke MAP219 v v v
ROMAX® Compact TT (EU) 4 v v
O AR EE ROMAX® Compact v v v
Novopress AC0O102 v v v v
ACO103 v v v v
REMS (22 kN) Mini Press ACC v v
Ridgid RP 219 v v v
Roller (22 kN) Multi-Press Mini ACC v v
Milwaukee M12 (EU) v v v v

Zaciskarki o sile zacisku 19 kN stuza do zaprasowania tacznikéw do 1 1/8', w przypadku tacznikow wiekszych od 1 1/8' wymagane sa zaciskarki o sile 32 kN.
Wszystkie uzywane zaciskarki i szczeki musza by¢ konserwowane i serwisowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Uzucie zaciskarek i szczek niewymienionych w tabeli moze spowodowac uniewaznienie gwarancji.

Zaciskac z adapterem ZBR.

Zatwierdzone zaciskarki, szczeki i wktadki 19 kN - system metryczny

>B< MaxiPro zaaprobowane narzedzia 19 kN - Srednice metryczne

Szczeki i wktadki Producent

Novopress / Conex Banninger

>B< MaxiPro szczeki i wktadki

Producent Zaciskarki

Conel PM1 v

HILTI NPR 19-A v
Klauke MAP219 v
ROMAX® Compact TT (Europe) v

HOIENIEIEREEN ROMAX® Compact v
Novopress ACO102 v
ACO103 v

Ridgid RP 219 v
Milwaukee M12 (EU) v

Zaciskarek o sile zacisku 19 kN mozna uzywac do zaprasowania tacznikéw/rury do 28 mm, dla wiekszych $rednic od 28 mm nalezy uzywac zaciskarek 32 kN.

Tylko wktadki Conex Banninger sa zaaprobowane do uzycia z tacznikami >B< MaxiPro.
Wszystkie uzywane zaciskarki i szczeki musza by¢ konserwowane i serwisowane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzucie zaciskarek i szczek niewymienionych w tabeli moze spowodowa¢ uniewaznienie gwaranciji.

Zatwierdzone zaciskarki i szczeki 24 kN - system calow

>B< MaxiPro zaaprobowane narzedzia 24 kN - $rednice calowe

Szczeki Producent

Praucent Zaciskark ROTHENBERGER
Jaw: >B< MaxiPro Jaw: BMP Jaw: BMP
Milwaukee M12 v v v
RP 200-B v v v
. RP 210-B v v v
Ridgid RP 240 v v v
RP 241 v v v
ROTHENBERGER ROMAX TT US v v v
Rems Mini Press A4 v v v
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) I
>B< MaxIPro mm

14.2 Press Tool and Jaw Compatibility 32 kN

Conex Banninger rekomenduhe uzycie zaciskarek
ROTHENBERGER 32 kN ze szczekami >B< MaxiPro.

Inne zaciskarki 32 kN z kompatybilna gtowica moga
by¢ uzywane ze standardowymi szczekami firmy
ROTHENBERGER.

Zatwierdzone zaciskarki, szczeki i obejmy 32 kN - system calowy

Wszystkie uzywane narzedzia i szczeki muszag by¢
konserwowane i serwisowane zgodnie z zaleceniami
producentow.

Producenr

Zaciskarka

>B< MaxiPro 32 kN zaaprobowane zaciskarki i szczeki - $rednice calowe
Jaw Manufacturer

ROTHENBERGER REMS

Szczeki Obejmy Szczeki Szczeki Szczeki Szczeki
>B< MaxiPro >B< MaxiPro* BMP BMP BMP BMP

Szczeki
>B< MaxiPro

PM2

Conel

AN

AN

AN

AN

AN

AN

v

Hilti

NPR 032 |E-A22

UAP2/3/4

Klauke

UAP332

UAPA432

M18 Force Logic

Milwaukee

M18 Long Throw

PC-100

Nibco

PC-280

ACO202XL

AC0202

Novopress

ACO203XL

AC0203

Akku-Press

REMS

Power-Press

RP 320

RP 330/B/C

Ridgid

RP 340

RP 350

RP351

ROMAX 3000

ROTHENBERGER

ROMAX 4000

Uponor

UP110

Viper P25+

Virax

Viper P30+

Multi-Press

Roller

Uni-Press

ANAN AN AN AN AN AN A AN AN AN AN ANAN AN AGANEANANANA U NANANE VAN

ANANANAN AN AN AN ANEANANANANANAVANANANANAVUE VA VA NAUEWAN
RINISIS IS IS IS IS SIS SIS SIS S SIS S]] ] ] )RR R

ANANAN AN AN AN AN AN AN AN AN ANANANEANANEANANANANE VA VA NAUE NAN

ANAN AN AN AN AN AN A AN AN AN AN AN AN AN A GANEANANANA UL NA A NE VAN
RINININ IS SIS IS SIS S S SIS IS SIS S]] ]S )RR R s
RININIS IS IS IS IS IS S SIS SIS IS SIS ISR IR IR I] )RR R

Zaciska¢ z adapterem ZBR.

Zatwierdzone zaciskarki, szczeki i obejmy 32 kN - system calowy

Producent

Zaciskarka

Zaaprobowane narzedzia 32 kN dla 1 3/8"

Szczeki Producent

Obejma & Adapter

) M18 ) 1 3/8" Sling + Ring Jaw 1 Adaptor
Milwaukee Milwaukee
M18 Long Throw 1 3/8" Sling + Ring Jaw 1 Adaptor
AC0203 1 3/8" Sling + ZB203 Adaptor
Novopress Novopress i
ACO203XL 1 3/8" Sling + ZB203 Adaptor
ROMAX 3000 1 3/8" Sling + ZBS1 Adaptor
ROTHENBERGER ROTHENBERGER )
ROMAX 4000 1 3/8" Sling + ZBS1 Adaptor

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

15. >B< MaxiPro Asortyment tacznikow calowych

N
MPA5001 B
tacznik kolano jednokielichowe 90°
Kod | Rozmiar | L | z
MPAB001 0030001 3/8" 33.0 34.5 21.0 15.0
MPA5001 0040001 1/2" 31.5 34.5 20.5 14.0
MPA5001 0050001 5/8" 39.0 45.0 24.0 18.0
MPA5001 0060001 3/4" 42.5 48.0 25.0 20.5
MPAB001 0070001 7/8" 50.0 53.0 27.0 26.0
MPA5001 0080001 1" 54.0 56.0 26.5 31.0
MPA5001 0090001 11/8" 57.0 61.5 285 31.5
MPA5001 0110001 13/8" 69.0 82.0 37.0 35.0
L
Y4
MPA5002
tacznik kolano 90°
Kod | Rozmiar
MPA5002 0020001 1/4" 325 14.5
MPA5002 0030001 3/8" 33.0 15.0
MPA5002 0040001 1/2" 31.5 14.0
MPA5002 0050001 5/8" 39.0 18.0
MPA5002 0060001 3/4" 425 20.5
MPA5002 0070001 7/8" 50.0 26.0
MPAB002 0080001 1" 53.0 29.5
MPA5002 0090001 11/8" 57.0 31.5
MPA5002 0110001 13/8" 69.0 35.0
- Z
\| Nl o
MPA5002L 4?4%
kacznik kolano dtugie 90° —
Kod | Rozmiar | L | Z
MPA5002L0040001 1/2" 43.5 26.0
MPA5002L0050001 5/8" 50.0 29.0
MPA5002L0060001 3/4" 56.0 34.0
MPA5002L.0070001 7/8" 66.0 42.0
MPA5002L.0090001 11/8" 77.0 515
MPA5002L0110001 13/8" 89.0 54.7

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.
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>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro Asortyment facznikdw calowych

e
MPA5041
tacznik kolano 45°
Kod | Rozmiar
MPA5041 0020001 1/4" 23.5 55
MPA5041 0030001 3/8" 26.0 8.0
MPA5041 0040001 1/2" 24.0 6.5
MPA5041 0050001 5/8" 28.0 7.0
MPA5041 0060001 3/4" 315 9.5
MPA5041 0070001 7/8" 34.0 10.0
MPA5041 0080001 1" 355 12.0
MPA5041 0090001 11/8" 39.5 14.0
MPA5041 0110001 13/8" 52.0 18.0
L
4 A
RN INE
V4
MPA5240
tacznik redukcyjny mufowy
Kod | Rozmiar L D1 | D2
MPA5240 0030201 3/8" x 1/4" 42.0 6.0 3/8" 1/4"
MPA5240 0040201 1/2" x 1/4" 44.0 8.5 1/2" 1/4"
MPA5240 0040301 1/2" x 3/8" 425 7.0 1/2" 3/8"
MPA5240 0050201 5/8" x 1/4" 52.0 13.0 5/8" 1/4"
MPA5240 0050301 5/8" x 3/8" 475 85 5/8" 3/8"
MPA5240 0050401 5/8" x 1/2" 455 7.0 5/8" 1/2"
MPA5240 0060301 3/4" x 3/8" 51.0 11.0 3/4" 3/8"
MPA5240 0060401 3/4" x 1/2" 46.0 6.5 3/4" 1/2"
MPA5240 0060501 3/4" x 5/8" 525 95 3/4" 5/8"
MPA5240 0070401 7/8" x 1/2" 52.5 11.0 7/8" 1/2"
MPA5240 0070501 7/8" x 5/8" 525 7.5 7/8" 5/8"
MPA5240 0070601 7/8" x 3/4" 525 6.5 7/8" 3/4"
MPA5240 0080601 1" x 3/4" 55.0 95 1 3/4"
MPA5240 0090501 11/8' x5/8" 55.0 85 11/8" 5/8"
MPA5240 0090601 11/8" x 3/4" 57.5 10.0 11/8" 3/4"
MPA5240 0090701 11/8"x 7/8" 58.0 85 11/8" 7/8"
MPA5240 0090801 11/8" x 1" 56.0 7.0 11/8" 1"
MPA5240 0110701 13/8"x 7/8" 67.0 13.0 13/8" 7/8"
MPA5240 0110801 13/8" x1" 72.0 15.0 1 3/8" 1"
MPA5240 0110901 13/8"x11/8" 72.0 12.5 13/8" 11/8"

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw calowych

L1 L2

D1

MPA5240L
tacznik redukcyjny dugi
Rozmiar
MPA5240L0030201 3/8" x 1/4" 3/8" 1/4" 94.5 18.0 18.0 58.0
MPA5240L0050301 5/8" x 3/8" 5/8" 3/8" 95.0 21.0 18.0 55.5
MPA524010050401 5/8" x 1/2" 5/8" 1/2" 95.0 21.0 17.5 55.5
MPA524010080501 1"x 5/8" il 5/8" 100.0 235 21.0 53.0
L
L1
. “ﬂ” 5
MPA5243 z )
tacznik redukcyjny nyplowy
Rozmiar
MPA5243 0030201 3/8" x 1/4" 44.0 21.0 26.0 3/8" 1/4"
MPA5243 0040301 1/2" x 3/8" 45.0 20.5 27.0 1/2" 3/8"
MPA5243 0050301 5/8" x 3/8" 475 24.0 29.5 5/8" 3/8"
MPA5243 0050401 5/8" x 1/2" 46.0 24.0 285 5/8" 1/2"
MPA5243 0060401 3/4" x 1/2" 53.0 25.0 355 3/4" 1/2"
MPA5243 0060501 3/4" x 5/8" 53.5 25.0 325 3/4" 5/8"
MPA5243 0070401 7/8" x 1/2" 54.0 27.0 36.5 7/8" 1/2"
MPA5243 0070501 7/8" x 5/8" 54.5 27.0 335 7/8" 5/8"
MPA5243 0070601 7/8" x 3/4" 53.0 27.0 31.0 7/8" 3/4"
MPA5243 0090401 11/8"x 1/2" 61.0 285 435 11/8" 1/2"
MPA5243 0090501 11/8"x 5/8" 63.5 28.5 425 11/8" 5/8"
MPA5243 0090601 11/8" x 3/4" 60.0 28.5 38.0 11/8" 3/4"
MPA5243 0090701 11/8"x 7/8" 59.5 285 35.5 11/8" 7/8"
MPA5243 0110701 13/8"x 7/8" 745 375 50.5 13/8" 7/8"
MPA5243 0110801 13/8"x1" 725 375 49.0 13/8" 1"
MPA5243 0110901 13/8"x11/8" 74.5 375 49.0 1 3/8" 11/8"

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.
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>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw calowych

L
MPA5270 z
tacznik prosty
Kod | Rozmiar YA
MPA5270 0020001 1/4" 39.0 3.0
MPA5270 0030001 3/8" 38.0 3.0
MPA5270 0040001 172" 40.0 5.0
MPA5270 0050001 5/8" 45.0 3.0
MPA5270 0060001 3/4" 455 15
MPA5270 0070001 7/8" 56.5 8.5
MPA5270 0080001 1" 49.0 2.0
MPA5270 0090001 11/8" 57.0 6.0
MPA5270 0110001 13/8" 71.0 3.0
L
L1
MPA5270L
tacznik prosty diugi
Kod | Rozmiar L1
MPA5270L0020001 1/4" 90.0 18.0
MPA5270L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5270L0040001 172" 91.0 175
MPA5270L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5270L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5270L0070001 7/8" 106.0 24.0
MPA5270L0080001 1" 105.0 23.5
MPA5270L0090001 11/8" 106.0 25.5

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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>B< MaxiPro Asortyment facznikdw calowych

MPA5275L
tacznik naprawczy dtugi
Kod | Rozmiar L1

MPA5275L0020001 1/4" 91.0 18.0
MPA5275L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5275L0040001 1/2" 91.0 17.5
MPA5275L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5275L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5275L0070001 7/8" 105.0 24.0
MPA5275L0080001 1 105.0 23.5
MPA5275L0090001 11/8" 106.0 25,3
MPA5275L0110001 13/8" 100.0 34.0

MPA52856G

SAE t3cznik z ruchoma nakretka z brazu

Rozmiar

L

D2

D1

Rozmiar

SAE tacznik z ruchoma nakretka z brazu z uszczelka

MPA5285G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 54.0 18.0 46.0 17.0
MPA5285G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 61.0 18.0 50.0 22.0
MPA5285G0040401 172" 172" 172" 63.5 17.5 515 24.0
MPA5285G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 74.0 21.0 58.0 27.0
MPA5285G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 81.5 22.0 63.5 34.0

s L

\¥ L

a a

W -
MPA5286G

MPA5286G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5286G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 44.5 22.0
MPA5286G0040401 172" 172" 172" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5286G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5286G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba ze podano inaczej.




Conex | Banninger

) I
>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw calowych

MPA5287 O @) L

Uszczelka miedziana

Kod | Rozmiar | L | Al
MPA5287 0020001 1/4" 3.0 45°
MPA5287 0030001 3/8" 35 45°
MPA5287 0040001 1/2" 45 45°
MPA5287 0050001 5/8" 45 45°
MPA5287 0060001 3/4" 6.5 45°

D2
D1

MPA5289G
SAE tacznik z ruchoma nakretka ze stali nierdzewnej
z uszczelka

Rozmiar
MPA5289G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5289G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 44.5 22.0
MPA5289G0040401 1/2" 1/2" 1/2" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5289G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5289G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0

L
L1
MPAS5301
tacznik kapa
Kod | Rozmiar L1
MPA5301 0020001 1/4" 19.5 18.0
MPA5301 0030001 3/8" 19.5 18.0
MPA5301 0040001 1/2" 19.0 17.5
MPA5301 0050001 5/8" 22.5 21.0
MPA5301 0060001 3/4" 23.5 22.0
MPA5301 0070001 7/8" 26.0 24.0
MPA5301 0080001 1" 25.5 23.5
MPA5301 0090001 11/8" 27.5 25.5
MPA5301 0110001 13/8" 375 34.0

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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B >B< MaxiPro

>B< MaxiPro Asortyment facznikdw calowych

MPAST

tacznik tréjnik rownoprzelotowy

L1

=

Kod | Rozmiar | L 71
MPA5T 002020201 1/4" 54.0 9.0 27.0 9.0
MPA5T 003030301 3/8" 63.0 13.5 31.0 13.0
MPAS5T 004040401 1/2" 66.0 15.5 28.0 10.5
MPA5T 005050501 5/8" 76.0 17.0 32.0 11.0
MPA5T 006060601 3/4" 84.0 20.0 36.0 14.0
MPA5T 007070701 7/8' 89.0 205 385 14.5
MPAS5T 008080801 i 92.0 225 40.0 16.5
MPA5T 009090901 11/8" 95.0 22,0 43.0 17.5
MPA5T 011111101 13/8" 112.0 220 56.0 22.0
B
MPA5698

tacznik syfon

Rozmiar
MPA5698 0050001 5/8" 5/8" 171.0 103.5 151.5 45.0
MPA5698 0060001 3/4" 3/4" 172.0 91.0 158.5 54.0
MPA5698 0070001 7/8" 7/8" 171.0 72.0 170.0 66.0
MPA5698 0090001 1.1/8" 11/8" 170.0 44.0 173.5 84.0

Uwaga: brak aprobaty UL.

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.
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>B< MaxIPro mm

>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw calowych

MPA
Wskaznik gtebokosci wiozenia rury i marker
Kod | Opis
‘ MPA Depth Gauge ‘ >B< MaxiPro Wskaznik gtebokosci wiozenia rury + Marker Cale 1/4" do 1 3/8" ‘

MPABPSOIL ‘

Press silikon

Kod | Pojemnos¢
\ MPABPSOIL100ML \ 100 ml

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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16. >B< MaxiPro Asortyment tacznikdw metrycznych

HER
MPM5001 -
tacznik kolano jednokielichowe 90°
Rozmiar
MPM5001 0060001 6 mm 325 34.5 21.0 145
MPM5001 0080001 8 mm 33.0 36.0 21.0 15.0
MPM5001 0100001 10 mm 33.0 37.0 21.0 15.0
MPM5001 0120001 12 mm 33.0 37.0 21.0 15.0
MPM5001 0150001 15 mm 38.0 44.0 25.0 18.0
MPM5001 0160001 16 mm 39.0 45.0 24.0 18.0
MPM5001 0180001 18 mm 43.5 48.5 25.0 22.0
MPM5001 0220001 22 mm 50.0 53.0 27.0 26.0
MPM5001 0280001° 28 mm 57.0 61.5 28.5 31.5
" Dostepne pézniej w 2021
L
Z
A
N
MPM5002 %%
tacznik kolano 90°
Kod | Rozmiar | L | YA
MPM5002 0060001 6 mm 32.5 14.5
MPM5002 0080001 8 mm 33.0 15.0
MPM5002 0100001 10 mm 33.0 15.0
MPM5002 0120001 12 mm 33.0 15.0
MPM5002 0150001 15 mm 39.5 18.0
MPM5002 0160001 16 mm 39.0 18.0
MPM5002 0180001 18 mm 40.5 18.5
MPM5002 0220001 22 mm 50.0 26.0
MPM5002 0280001° 28 mm 57.0 31.5

" Dostepne pézniej w 2021

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.
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>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw metrycznych

o N\«
MPM5041
tacznik kolano 45°
Kod | Rozmiar
MPM5041 0060001 6 mm 23.5 5.5
MPM5041 0080001 8 mm 24.0 6.0
MPM5041 0100001 10 mm 24.0 6.0
MPM5041 0120001 12 mm 24.0 6.0
MPM5041 0150001 15 mm 30.0 8.0
MPM5041 0160001 16 mm 28.0 7.0
MPM5041 0180001 18 mm 31.0 8.0
MPM5041 0220001 22 mm 34.0 10.0
MPM5041 0280001 28 mm 39.5 14.0
" Dostepne pézniej w 2021
L
I HNE
- ||
MPM5240
tacznik redukcyjny mufowy
Kod | Rozmiar | L | D2
MPM5240 0080101 8 x6 mm 425 6
MPM5240 0100601 10x 6 mm 45.0 6
MPM5240 0100801 10x 8 mm 43.0 8
MPM5240 0120601 12x 6 mm 47.0 10.0 12 6
MPM5240 0120801 12 x 8 mm 455 8.0 12 8
MPM5240 0121001 12 x 10 mm 435 6.5 12 10
MPM5240 0150801 15x8 mm 51.0 11.0 15 8
MPM5240 0151001 15 x 10 mm 49.0 9.0 15 10
MPM5240 0151201 15 x 12 mm 46.5 6.5 15 12
MPM5240 0161001 16 x 10 mm 50.0 10.0 16 10
MPM5240 0161201 16 x 12 mm 47.5 7.5 16 12
MPM5240 0181001 18 x 10 mm 53.0 12.0 18 10
MPM5240 0181201 18 x 12 mm 50.5 95 18 12
MPM5240 0181501 18 x 15 mm 51.0 7.0 18 15
MPM5240 0221201 22 x 12 mm 56.0 13.0 22 12
MPM5240 0221501 22 x 15 mm 56.5 10.5 22 15
MPM5240 0221601 22 x 16 mm 55.5 95 22 16
MPM5240 0221801 22 x 18 mm 55.0 8.0 22 18
MPM5240 0281501 28 x 15 mm 64.0 16.5 28 15
MPM5240 0281601° 28 x 16 mm 63.0 15.5 28 16
MPM5240 0281801° 28 x 18 mm 62.0 13.5 28 18
MPM5240 0282201° 28 x 22 mm 58.0 85 28 22

" Dostepne pézniej w 2021

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw metrycznych

L
L1
Y

[

D1

tacznik redukcyjny nyplowy

MPM5243 1
|

Rozmiar
MPM5243 0080601 8 x 6 mm 44.5 21.0 25.5 8 6
MPM5243 0100601 10 x 6 mm 45.5 21.0 26.5 10 6
MPM5243 0100801 10 x 8 mm 44.0 21.0 25.0 10 8
MPM5243 0120601 12 X6 mm 47.0 21.0 28.0 12 6
MPM5243 0120801 12 x 8 mm 46.0 21.0 27.0 12 8
MPM5243 0121001 12 x 10 mm 44.5 21.0 25,5 12 10
MPM5243 0150601 15x6 mm 53.0 24.0 34.0 15 6
MPM5243 0150801 15x8 mm 515 24.0 32.5 15 8
MPM5243 0151001 15x 10 mm 49.5 24.0 30.5 15 10
MPM5243 0151201 15x 12 mm 47.0 24.0 28.0 15 12
MPM5243 0160601 16 x 6 mm 53.5 24.0 34.5 16 6
MPM5243 0160801 16 x 8 mm 52.0 24.0 33.0 16 8
MPM5243 0161001 16 x 10 mm 50.5 24.0 31.5 16 10
MPM5243 0161201 16 x 12 mm 54.0 24.0 29.0 16 12
MPM5243 0181001 18 x 10 mm 53.0 25.0 34.0 18 10
MPM5243 0181201 18 x 12 mm 51.0 25.0 31.5 18 12
MPM5243 0181501 18 x 15 mm 51.0 25.0 29.0 18 15
MPM4243 0181601 18 x 16 mm 52.0 25.0 30.0 18 16
MPM5243 0221201 22 x 12 mm 56.0 27.0 38.0 22 12
MPM5243 0221501 22 x 15 mm 56.5 27.0 34.5 22 15
MPM5243 0221601 22 x 16 mm 55.5 27.0 33.5 22 16
MPM5243 0221801 22 x 18 mm 55.0 27.0 32.0 22 18
MPM5243 0281501° 28 x 15 mm 63.5 28.5 41.0 28 15
MPM5243 0281601° 28 x 16 mm 59.5 28.5 40.5 28 16
MPM5243 0281801° 28 x 18 mm 61.5 28.5 38.5 28 18
MPM5243 0282201" 28 x 22 mm 59.0 28.5 35.0 28 22

" Dostgpne pdzniej w 2021

MPM5270 z
tacznik prosty
Kod | Rozmiar YA

MPM5270 0060001 6 mm 39.0 3.0
MPM5270 0080001 8 mm 39.0 3.0
MPM5270 0100001 10 mm 39.0 3.0
MPM5270 0120001 12 mm 42.0 6.0
MPM5270 0150001 15 mm 50.5 6.5
MPM5270 0160001 16 mm 45.0 3.0
MPM5270 0180001 18 mm 46.5 2.0
MPM5270 0220001 22 mm 56.5 8.5
MPM5270 0280001° 28 mm 57.0 6.0

" Dostepne pézniej w 2021

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.
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>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw metrycznych

L
L1
MPM5301
tacznik kapa
Kod | Rozmiar L1
MPM5301 0060001 6 mm 19.5 18.0
MPM5301 0080001 8 mm 195 18.0
MPM5301 0100001 10 mm 195 18.0
MPM5301 0120001 12 mm 20.5 18.0
MPM5301 0150001 15 mm 25.0 21.0
MPM5301 0160001 16 mm 22.5 21.0
MPM5301 0180001 18 mm 22.0 22.0
MPM5301 0220001 22 mm 26.0 24.0
MPM5301 0280001° 28 mm 27.5 25.5
" Dostepne pézniej w 2021
N A
,J‘L :
MPM5T z | 2
tacznik tréjnik rownoprzelotowy =
Kod | Rozmiar | L | Z1
MPM5T 006060601 6 mm 54.0 9.0 27.0 9.0
MPM5T 008080801 8 mm 58.0 11.0 29.0 11.0
MPM5T 010101001 10 mm 61.0 125 30.0 12.0
MPM5T 012121201 12 mm 72.0 18.0 28.0 10.0
MPM5T 015151501 15 mm 82.0 19.0 33.0 11.0
MPM5T 016161601 16 mm 76.0 17.0 32.0 11.0
MPM5T 018181801 18 mm 83.0 17.0 375 13.0
MPM5T 022222201 22 mm 89.0 20.5 385 145
MPM5T 028282801 28 mm 95.0 22.0 435 175

" Dostepne pdzniej w 2021

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.

A7 an IBP GROUP company
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>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw metrycznych

MJO3CB19KN
Szczeka gtéwna
Kod Opis
MJO3CB19KN Szczeka gtéwna 19 kN
MPMO1INS
Wktadki metryczne
Kod Rozmiar
MPMO1INS19006 6 mm
MPMO1INS19008 8 mm
MPMO1INS19010 10 mm
MPMO1INS19012 12 mm
MPMO1INS19015 15 mm
MPMO1INS19016 16 mm
MPMO1INS19018 18 mm
MPMO1INS19022 22 mm
MPMO1INS19028 28 mm

Uwaga: Wszystkie powyzsze wymiary podano w mm, chyba Ze podano inaczej.
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>B< MaxiPro Asortyment tacznikdw metrycznych

aex | BAnTINGEt

Co!

MPMTOOLCASEOQ3
Skrzynka, szczeka gowna i 9 wkiadek metrycznych’
Kod | Opis
MPMTOOLCASEO3 >B< MaxiPro Skrzynka, szczeka gtéwna i 9 wktadek metrycznych

* Zawarto$é: Szczeka gtowna, 9 ptytek 6-28 mm, obrotowy obcinak do rur, gratownik, gratownik otéwkowy, wskaznik gtebokosci, pisak i czysciki do rur.

MPM Depth Gauge
Wskaznik gtebokosci wiozenia rury i marker

Kod | Opis
MPM Depth Gauge Wskaznik gtebokosci wiozenia rury + marker 6 - 35 mm

A7 an IBP GROUP company
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17.0 Gwarancja

W przypadku profesjonalnego montazu instalacji przez
przeszkolonego i certyfikowanego instalatora >B< MaxiPro*
oraz uzytkowania i konserwacji elementéw serii >B<
MaxiPro w sposob zgodny z instrukcjami instalacji

i konserwacji wyszczegblnionymi w broszurze technicznej
>B< MaxiPro, firma Conex Universal Ltd. gwarantuje, ze
dostarczone przez firme Conex Universal Ltd. taczniki serii
>B< MaxiPro sa wolne od wad materiatowych wynikajacych
z btedéw w produkcji, na okres dziesieciu (10) lat od

daty zakupu przez uzytkownika koncowego. Niniejsza
Gwarancja jest ograniczona do naprawy lub wymiany
wadliwych produktow (wedtug wtasnego uznania firmy
Conex Universal Ltd.). Na zadanie firmy Conex Universal
Ltd. domniemany wadliwy produkt lub produkty musza
zosta¢ zwrdcone na podany obok adres**, a firma Conex
Universal Ltd. zastrzega sobie prawo do skontrolowania

i przetestowania domniemanych wad. Niniejsza gwarancja
udzielona przez firme Conex Universal Ltd. nie narusza
ustawowych praw uzytkownika.

Wyzej opisana Gwarancja udzielana jest przez firme Conex
Universal Ltd. i podlega nastepujacym warunkom:

A. Jakiekolwiek domniemane wady nalezy zgtasza¢ do
firmy Conex Universal Ltd. w ciggu miesiaca od pierwszego
wystapienia takich domniemanych wad, jasno okreslajac
charakter reklamacji oraz okoliczno$ci jej powstania.

B. Firma Conex Universal Ltd. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wady jakiegokolwiek
produktu wynikajace z nastepujacych powodow:

e wadliwy montaz,
e normalne zuzycie w toku prawidtowego uzytkowania
e uszkodzenie umysine,

e niedbalstwo podmiotu innego niz firma
Conex Universal Ltd.,

e nieprawidtowe warunki robocze lub Srodowiskowe,
e nieprzestrzeganie instrukcji firmy Conex Universal Ltd.,

* niewtasciwe uzytkowanie (obejmujace kazde uzycie
danego produktu/produktéow do celéw lub w sytuaciji/
srodowisku badz do zastosowania sprzecznego z
przeznaczeniem),

e przerdbka lub naprawa jakiegokolwiek produktu bez
uprzedniej zgody firmy Conex Universal Ltd.

C. Na zadanie firmy Conex Universal Ltd. osoba
wystepujaca z roszczeniem z tytutu niniejszej gwarancji
musi dostarczy¢ firmie Conex Universal Ltd. pisemny
dowdd daty zakupu przez uzytkownika koncowego danego
produktu (produktéw).

*Aby instalator byt odpowiednio przeszkolony

i certyfikowany w mysl niniejszej Gwarancji na produkt musi
wzig¢ udziat w kursie (zakonczony wynikiem pozytywnym)
dotyczacym produktu >B< MaxiPro, prowadzonym lub
zatwierdzonym przez firme Conex Universal Limited

w odniesieniu do uzytkowania i montazu produktu

>B< MaxiPro.

** Adres do zwrotdw jest nastepujacy:
IBP Instalfittings Sp. z o.0.

Sprzedaz i Marketing,

ul. Za Motelem 2A 62-080 Tarnowo Podgérne / Sady
Tel: +48 61 660 96 40-46, Fax: +46 61 660 96 38
Email: technicalpl@ibpgroup.com,




Conex | Banninger

) I
>B< MaxIPro mm

18.0 Skroty

Olej AB
ASTM-B280-13
CDA

CFT

PN-EN 378-2:2016

PN-EN 12735-1:2016

PN-EN 12735-2:2016

PN-EN 14276-2:2020

HNBR

IS0 5149-2:2014

IS0 9001

IS0 14903:2017

LED
Olej PAD
Olej POE
Olej PVE
SMS

UL 207

UL 1963 - 79

uL109-7

UL109-8

UNS

Olej alkilobenzenowy.

Specyfikacja normy amerykanskiej dotyczaca bezszwowych rur miedzianych do uzytku
w instalacjach klimatyzacyjnych i chtodniczych.

Copper Development Association (Stowarzyszenie Rozwoju Miedzi).

Constant Force Technology (technologia statej sity).

Norma europejska dotyczaca instalacji ziebniczych i pomp ciepta. Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Projektowanie, wykonywanie, sprawdzanie, znakowanie
i dokumentowanie.

Norma europejska dotyczaca miedzi i stopdéw miedzi. Rury okragte bez szwu dla klimatyzacji
i chtodnictwa. Rury na instalacje rurowe.
Norma europejska dotyczaca miedzi i stopdw miedzi. Rury okragte bez szwu dla klimatyzacji

i chtodnictwa. Rury na oprzyrzadowanie.

Norma europejska dotyczaca urzadzen cisnieniowych w instalacjach ziebniczych i pompach ciepta.
Przewody rurowe. Wymagania ogblne.

Hydrogenated Nitrile Butadiene Rubber (uwodorowany kauczuk butadienowo- akrylowy).

Norma miedzynarodowa dotyczaca instalacji ziebniczych i pomp ciepta -- Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony Srodowiska -- Czes¢ 2: Projektowanie, wykonywanie, sprawdzanie,
znakowanie i dokumentowanie.

Certyfikowany system zarzadzania jakoscia.

Norma miedzynarodowa dotyczaca instalacji ziebniczych i pomp ciepta — Kwalifikowanie
szczelnosci elementéw i potaczen. Punkt 7.6 Testy cisnienia, temperatury i drgan (PTV).

Light Emitting Diode (dioda $wiecaca).
Olej polialfaclefinowy.

Olej poliestrowy.

Olej poliwinyloeterowy.

Ustuga przesytania krétkich wiadomosci.

Norma dotyczaca komponentéw i akcesoriéw zawierajacych czynnik chtodniczy, nieelektrycznych.

Norma dotyczaca urzadzen do odzyskiwania/recyklingu czynnika chtodniczego. Punkt 79 Testy
uszczelek i uszczelnien wykorzystywanych w instalacjach chtodniczych.

Norma dotyczaca tacznikdw rur do tatwopalnych i palnych ptynow, chtodnictwa i zastosowan
morskich. Punkt 7 Test rozciagania.

Norma dotyczaca tacznikéw rur do tatwopalnych i palnych ptynéw, chtodnictwa i zastosowan
morskich. Punkt 8 Test drgan.

Unified Numbering System (jednolity system numeracji).

A7 an IBP GROUP company
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19 O Czesto zadawane pytania

0d kiedy firma Conex Banninger prowadzi dziatalno$¢? 10. Jakie oleje sa dopuszczone do stosowania z facznikami
0Od roku 1909. >B< MaxiPro?
Gdzie wytwarzane sa produkty? Seria >B< MaxiPro jest dopuszczona do stosowania z olejami
Produkty sg wytwarzane w Europie. POE, PAO, PVE, AB i olejem mineralnym. O-ring pomyslnie
Czy faczniki >B< MaxiPro nadaja sie zaréwno do miedzi przeszedt probe z olejem PAG, jednak olejow PAG nie nalezy
twardej, pétwardej jak i miekkiej? stosowac z mstallaqanjl m{ed2|anym| ze wzgledu na potencjat
Tak, seria >B< MaxiPro to system facznikow zaprasowywanych korozyjny materiatu miedzianego.
do stosowania z twardymi, péttwardymi i miekkimi ($rednica 11. Jesli tacznik przecieka po zaprasowaniu, czy mozna lutowac
do 7/8' zgodnie z IMC) rurami miedzianymi zgodnymi tacznik na twardo zamiast wycina¢ potaczenie i wymieniaé
z normami PN-EN 12735-1 lub ASTM-B280. brakujaca rure?
*Patrz >B< MaxiPro - Tabela zgodnosci rur, patrz punkt 12.10. Nie, jezeli zaprasowany tacznik przecieka, nalezy go wyciac
Czy mozna uzywaé facznikéw >B< MaxiPro do zaciskania na i wymienic. Nie nalezy probowac lutowa tgcznika na twardo,
aluminium, stali lub stali nierdzewnej? poniewaz moze dOqu do s.top|ema“matler|a+u O-rmgu, q tym
Nie, seria >B< MaxiPro jest przeznaczona wylacznie do samym Wprowad%elma do instalacji zanieczyszczen, ktore
potaczer miedZ — miedz. taczenie réznych metali moze moga powodowac inne problemy z instalacja.
powodowac korozje, ktdra moze spowodowac uszkodzenie. 12. Czy istnieja obawy co do oblodzenia, a nastepnie rozmarzania
Jaka jest gwarancja na taczniki >B< MaxiPro? pqd ’rqczpikiem w kqnfiguracji poziomejlluh pionowe;j?
Jezeli taczniki >B< MaxiPro sa zainstalowane przez Nie, seria >B< l\/lamPro zostata st@ranme przetestowana pod
przeszkolonego i certyfikowanego instalatora objete sa wzgledem zamarzama/rozmarzama. IS(,),14903, PN-EN 16084
10-letnig gwarancja od daty zakupu. Petne warunki - test zamarzania/rozmarzania, zgodnosc.
i postanowienia mozna znalez¢ w punkcie 17.0. 13. Czy istnieja jakiekolwiek obawy zwigzane z korozja
Z jakiego materiatu wykonany jest 0-ring? w przypadku instalacji w strefach o podwyzszonej zawartosci
O-ring jest wykonany z uwodorowanego kauczuku soli lub w odniesieniu do srodkéw czyszczacych?
butadienowo-akrylowego (Hydrogenated Nitrile Butadiene Nie, seria >B< MaxiPro zostata przetestowana pod wzgledem
Rubber, HNBR). odpornosci na kwasna mgte solna wedtug normy ASTM G85.
JaKa jest oczekiwana zywotnosé O-ringu w instalacji? Podgbnie_jaklw przypa_dku Wsz_ystki_ch insta_lacji miedzianych
O-ring jest produkowany przez czofowego niemieckiego nalezy unikac¢ narazenia na dziatanie amoniaku.
producenta O-ringéw. Oczekiwana zywotnos¢ O-ringu, 14. Skad wiadomo, kiedy narzedzie wymaga serwisowania?
w przypadku stosowania zgodnego ze specyfikacja produktu Informacje na temat wymagan serwisowych mozna znalez¢
w odniesieniu do temperatury i ci$nienia wynosi co najmnie; w instrukcjach obstugi producenta.
25 lat. 15. Czy szczeki >B< MaxiPro wymagaja serwisu?
Czy wystepuja jakiekolwiek problemy zwigzane Informacje na temat wymagan serwisowych mozna znalez¢
z magazynowaniem, na przyktad w przypadku, gdy taczniki sa w instrukcjach obstugi producenta.
sktadowane w pojazdach i narazone na dziatanie ekstremalnie 16. Czy wktadki Conex Banninger >B< MaxiPro wymagaja serwisu?
wysokiej lub niskiej temperatury? Wkiadki nie sa elementem serwisowym i nalezy je okresowo
Nie, produkt nie ulega degradacji w normalnych warunkach sprawdza¢ pod katem zuzycia, wymieniajac zuzyte wkiadki.
magazynowania. Pod warlunlkigm., ze jest przechowywany Wkiadki nalezy wymieniaé co 2 lata.
W oryglnallnym lopak.owarlnul| e lest przez diugi czas narazony 17. Czy szczeki >B< MaxiPro sa zgodne z jakimi$ innymi,
na bezposrednie dziatanie $wiatta stonecznego. Szczegbtowe dostennymi na rynku narzedziami zaciskowymi?
informacje na temat magazynowania tacznikéw mozna znalez¢ Pos epny ynK ¢ : ym .
w punkcie 10.0. rosze pa‘trz rozdzl|a+ 14. Kompatybllne zaciskarki i szc;§k|.

: o . . Aktualne informacje o narzedziach zawarte sg na stronie
Jakie c;ynm.kl ch’mdmgze iq dopuszczone do stosowania www.conexbanninger.com
2 tacznikami >B< MaxiPro? 18. Jakie aprobaty ma seria >B< MaxiPro?

Seria >B< MaxiPro jest dopuszczona do stosowania
z nastepujacymi czynnikami chtodniczymi:

R-1234y 7, R-1234ze"", R-125, R-134a, R-290™"
R-32", R 404A R- 407A R- 407C R- 407F R 407H
R- 410A R- 417A R- 421A R- 422B R 422D R- 424A
R427A, R434A R437A R- 438A, R-444A" R- 44777,
R-447B" , R- 448A R- 449A R- 450A R 452A
R-452B™ R 4520 R- 453A R- 454A R-454B"
R-454C"") R455A™ R456A, R-457A", R- A59A"
R-507A, R- 513, R- 513A R- 5138 R- 515B R- 6OOA

R-718, Ethylene Glycol i HYCOOL 20.

**W przypadku stosowania czynnikéw chtodniczych klasy
A2/A2L (tatwopalnych) i A3 (wysoce tatwopalnych) nalezy
przestrzega¢ wszytkich odpowiednich norm i przepisow
lokalnych oraz zasad bezpieczenstwa.

Uwaga: taczniki >B< MaxiPro nie nalezy stosowac z R-717,
R-723, R-764, R-744, R22.

Aktualne informacje na temat gamy tacznikéw >B< MaxiPro
mozna znalez¢ na naszej stronie www.conexbanninger.com/
bmaxipro

taczniki >B< MaxiPro sa uznanymi produktami
certyfikowanymi przez UL wedtug dok. nr SA44668.

taczniki >B< MaxiPro certyfikowane przez UL sg zatwierdzone
do instalacji w obiektch uzytecznosci publicznej

i przemystowych.

UL 109 - 8 test drgan, zgodnosc¢.

UL 1963 - 79 testy uszczelek i uszczelnien wykorzystywanych
w instalacjach chtodniczych, zgodnosc.

ISO 5149-2, PN-EN 378-2, zgodnos¢.

- systemy chtodnicze i pompy ciepta

- bezpieczenstwo i wymagania srodowiskowe

- czes$¢ 2: projekt, konstrukcja, testy, znakowanie i dokumentacja
PN-EN 14276-2 -8.9.4.1.2 - test wytrzymatosci na rozerwanie,
zgodnose.

ISO 14903 - 7.4 - test szczelnosci, zgodnosc¢.
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19.

20.

21.

22.

23.

24,

ISO 14903 - 7.6 - test temperatury, cyklicznych zmian
cidnienia i drgan (PTV), zgodnos¢.

ISO 14903 - 7.8 - test zamarzania/rozmarzania, zgodnosc.
ASTM G85 - test mgty solnej, zgodnosc¢.

Jaka srednica rury jest dopuszczalna, jesli potaczenie
zaciskowe ma by¢ wykonane z uzyciem tacznika >B< MaxiPro?
Seria >B< MaxiPro to system tacznikéw zaprasowywanych

do stosowania z twardymi, péttwardymi i miekkimi rurami.
Tabela zgodnosci rur, patrz punkt 12.10.

Czy 0-ring kompensuje niedoskonatos$ci rury w celu uzyskania
szczelnego uszczelnienia?

Tak, O-ring wyréwnuje drobne/niewielkie rysy na powierzchni
rury. Nalezy jednak unika¢ niedoskonato$ci przylegajacych
do obszaru zaciskania, takich jak rysy, naciecia i nieokragte
rury.

Specyfikacje produktu wskazuja, ze granice temperatury
stosowania wynosza od -40°C do 121°C. Co sie stanie

w przypadku przekroczenia tych limitow?

Seria >B< MaxiPro nadaje sie do pracy ciagtej w
temperaturach od -40 do +121° C. Poradzi sobie réwniez
z krotkotrwatymi wzrostami temperatury do 140° C.
Praca w temperaturach przekraczajacych ten zakres jest
niedopuszczalna i moze prowadzi¢ do uszkodzen.

Jak czyszczone sa taczniki >B< MaxiPro?

taczniki >B< MaxiPro spetniaja normy czystosci zgodnie

z wymaganiami norm dotyczacych rur miedzianych

PN-EN 12735-1, PN-EN 12735-2 i ASTM-B280. Worek

z zamknieciem strunowym powinien by¢ szczelnie zamkniety
w celu ochrony tacznikéw przed zanieczyszczeniami.

Jak taczniki radza sobie z drganiami z instalacji?

Drgania sg przyczyna nieszczelnosci, a instalacja musi by¢
zaprojektowana i zamontowana zgodnie z lokalnymi normami
i kodeksami postepowania, ktére maja na celu
zminimalizowanie drgan.

taczniki >B< MaxiPro zostaty poddane szeroko zakrojonym
badaniom w celu upewnienia sie, ze potaczenia nie beda
przecieka¢ w wyniku drgan z instalacji i beda spetnia¢
nastepujace normy:

e |SO 14903, test temperatury, cykli cisnienia oraz test drgan
e UL 109 - 8, test drgan

e UL 207, test wytrzymatos$ci zmeczeniowe;j

Czy 0-ring ulegnie uszkodzeniu w przypadku powstania kwasu
w instalacji chtodniczej?

Dobra praktyka montazowa, przedmuchiwanie azotem
podczas lutowania twardego (niewymagane w przypadku
tacznikbw mechanicznych >B< MaxiPro), gtebokie oprdznianie
oraz prawidtowy montaz i stosowanie osuszaczy filtracyjnych
zawierajacych nowoczesne i skuteczne materiaty suszace

z sitem molekularnym zapobiegna wielu awariom instalacji.
Takze gromadzeniu sie kwasu w instalacji.

Przy wyborze materiatu suszacego najlepiej nadajacego sie
do danego zastosowania nalezy bra¢ pod uwage pojemnos¢
wodna, zgodno$¢ z czynnikiem chifodniczym i smarem,
pojemnos$¢ kwasowa i wytrzymato$¢ fizyczna.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Po zaprasowaniu mate rozmiary tacznikéw, zwtaszcza kolanka,
moga pozwalaé na maty ruch obrotowy w potaczeniu. Czy
wptynie to na bezpieczeristwo potaczenia?

Nie, pewne ruchy obrotowe sa w petni akceptowalne,
potaczenie nie bedzie przeciekac ani nie rozpadnie sie pod
obcigzeniem cisnieniowym czy podczas pracy instalaciji.
Pewne ruchy potaczenia sa dobre, poniewaz pozwalaja

na rozszerzanie i kurczenie sie instalacji rurowej.

Czy seria >B< MaxiPro jest odpowiednia do zastosowari

z gazami medycznymi?

Nie, seria >B< MaxiPro nie jest odpowiednia do zastosowan
Z gazami medycznymi.

Czy mozna zaprasowywac tacznik wiecej niz jeden raz?

Nie, taczniki >B< MaxiPro mozna zaprasowywac tylko jeden
raz.

Czy seria >B< MaxiPro jest dopuszczona do stosowania

w instalacjach wody pitnej?

Nie, seria >B< MaxiPro nie jest dopuszczona do stosowania
w instalacjach wody pitnej.

Czy serie >B< MaxiPro mozna stosowa¢ w instalacjach
grzewczych i cieptej wody?

Nie, seria >B< MaxiPro jest dopuszczona do uzytku jedynie
w instalacjach klimatyzacyjnych i chtodniczych.

Jesli instalacja nie moze wytworzy¢ lub utrzymaé prozni,

co nalezy zrohic¢?

Odsysanie prozniowe usuwa powietrze, wilgo¢ oraz

gazy niekondensujace przed natadowaniem instalacji.

Niemozno$¢ wytworzenia prézni:

e Nieszczelno$¢ lub wilgo¢ w instalacji (patrz ponizej).
e Nieprawidtowa praca pompy prézniowe;j.
e Niewystarczajaca wydajnos¢ pompy prozniowe;.

Niemozno$¢ utrzymania prozni:
¢ Nieszczelnos¢ w instalacji lub potaczeniach z instalacja
- znalez¢ wszystkie nieszczelnosci i naprawic je.

- Ultradzwiekowy detektor nieszczelnosci moze poméc
w identyfikowaniu wyciekéw w instalacji w warunkach
prozni.

e Wilgoc¢ lub czynnik chtodniczy pozostajacy w systemie —
kontynuowac oproznianie.

e Nie nalezy podejmowac¢ zadnych dziatari naprawczych
np. wyciecia tacznikéw z instalacji, dopoki nie zostanie
zakonczony poprawny proces wykrywania usterek.

Mam problem z uzyskaniem szczelnosci na potaczeniu

z ruchoma nakretka, co zrohic?

Jezeli nie mozna uzyskac szczelno$ci z ruchoma nakretka,
nalezy umiesci¢ mata ilos¢ silkonu Conex Banninger na
powierzchni faczenia.
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OEM Solutions

IBP Instalfittings Sp. z 0.0.

Ul. S. Zwierzchowskiego 29 61-249 Poznan

Sprzedaz i Marketing, ul. Za Motelem 2A 62-080 Tarnowo Podgérne / Sady

Tel: +#48 61 660 96 40-46, Fax: +46 61 660 96 38

Email: technicalpl@ibpgroup.com, Strona internetowa: www.ibpgroup.com.pl

Tre$¢ tej publikacji ma charakter wytacznie informacyjny. Obowiazkiem uzytkownika jest okre$lenie przydatnosci dowolnego produktu, jego danych i specyfikacji, do
zamierzonego celu, a jesli wymagane sa wyjasnienia, nalezy zwréci¢ si¢ do naszego Dziatu Technicznego - technical@ibpgroup.com. Wszystkie produkty nalezy montowa¢
zgodnie z naszymi instrukcjami montazu. Ze wzgledu na rozwdj techniczny zastrzegamy sobie prawo do zmiany specyfikacji, projektu i materiatéw bez uprzedzenia.

Produkty firmy Conex Bénninger sa zatwierdzone przez liczne urzedy normalizacyjne i jednostki certyfikujace. To jest przedstawienie petnego zakresu firmy Conex
Universal Ltd. Patenty i znaki towarowe sa zarejestrowane w wielu krajach. Szczeg6ty dotyczace zarejestrowanych i oczekujacych patentéw chroniacych nasze produkty
sa dostepne w publicznych rejestrach patentowych lub mozna je uzyska¢ pod adresem legal@ibpgroup.com. Wszystkie dokumenty, obrazy i dane techniczne sa wtasnoscia

© firmy Conex Universal Limited. E&OA.

Wiecej informacji na stronie: www.conexbanninger.com
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